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ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 

Цресе PH-Miooh является гидравлическим прессом, который пред
назначен для прессования изделий из термореактивных пласт
масс. 
Шифр PH-Miooh указывает следующее: 
Р - пресс; 
Н - гидравлический; 
М - для пластмассовых изделий; 
100 - давление 100 т с ; 
h - обозначение конструктивного исполнения. 
Перед сдачей пресса в эксплуатацию с настоящей ТЭД обязаны 
ознакомиться следующие лица: 
- технолог, 
- прессовщик, 
- начальник ремонтной службы, 
- начальник цеха. 
Для обеспечения эффективного использования пресса, продления 
срока его службы, снижения эксплуатационных расходов и дости
жения оптимальных экономических результатов, во время прессо
вания, следует: 
- строго соблюдать правила техники безопасности, поместить 

вблизи пресса, в хорошо осветленном и легко доступным мес
те, инструкцию по обслуживанию и смазке, а также - правила 
техники безопасности; 

- строго соблюдать требования и указания настоящей ТЭД в час
ти касающейся эксплуатации, обслуживания и ухода,. содержать 
пресс в надлежащей чистоте, ведя систематически уход, а 
также немедленно устранять обнаруженные неполадки и мелкие 
дефекты; 
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- доверять обслуживание пресса единственно рабочим, которые 
прошли соответствующий инструктаж и ознакомились надлежащим 
образом с настоящей ТЭД. 

Завод-изготовитель не несет ответственности по гарантии за 
аварии, повреждения и неполадки, возникшие вследствие несо
блюдения правил настоящей ТЭД и по вине потребителя. В таких 
случаях все расходы по устранению дефектов несет потребитель. 
Просим любезно всех потребителей наших прессов РН-мюоь на
правлять в наш адрес свои замечания, касающиеся пригодности 
находящихся в Вашем пользовании в/у наших прессов, а также 
удобства обслуживания и ухода за ними, которые смогут быть 
нами учтены при дальнейшем их совершенствовании. 
В течение 12-ти месяцев с момента передачи пресса в эксплу
атацию, но не более чем в течение ,2^-х месяцев от даты отправ
ки пресса заводом-изготовителем, запрещается потребителю про
изводить какие нибудь ремонты пресса, так как, в таком слу
чае, он теряет право к предъявлению рекламации заводу-изгото
вителю* 

П р и м е ч а н и е м I , Вследствие постоянного усовершенство
вания прессов настоящая ТЭД распро
страняется единственно на пресс, к 
которому прилагается при его постав
ке. Техническо-эксплуатационная до
кументация постоянно актуализируется 
заводом-изготовителем. 

2. В течение гарантийного срока, допус
кается, с разрешения завода-изготови
теля, производить замену поврежден
ных уплотнений, поставляемыми с прес
сом в объеме запчастей. 

3, Разрешается производить замену пов
режденных плавких вставок, ламп и 
т .п . 
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I , ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

I . ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ 

Назначение и область применения 
Гидравлический пресс РН-ЬИООЬ. предназначен для горячего прес
сования изделий из термореактивных пластмасс методом перештам
повки или штамповки. 
При работе методом перештамповки перештамповочный цилиндр слу
жит в качестве гидравлического выталкивателя. 

1.2. Принцип работы пресса 

I . 2 . I . У с т р о й с т в о п р е с с а 
Пресс PH-M100h является закрытым прессом с верхним расположе
нием поршня и отдельным приводом. Станина пресса коробчатой 
конструкции состоит из несущей части и вспомогательной при
стройки. 
Посередине несущей конструкции, в пролете, помещаются: нижний 
неподвижный стол и верхний стол, который перемещается по регу
лируемым направляющим, закрепляемым на станине. 
Над верхним столом установлен главный цилиндр а под нижним 
столом помещается пере штамповочный цилиндр. Это дифференциаль
ные цилиндры с головками, уплотняемыми кольцами. 
Поршневые штоки уплотняются тремя манжетами. Поршень пере штам
повочного цилиндра снабжается механизмом регулировки величины 
хода. 
В обоих столах имеются Т-образные пазы для крепления пресс-
форм. Рабочее пространство снабжается передвижным огражде
нием. Вспомогательная пристройка, называемая шкафом гидравли
ческой аппаратуры, находится с правой стороны станины. Нижняя 
часть шкафа используется в качестве масляного резервуара, в 
котором помещается двухступенчатый насос РШ~2, сопряженный 
непосредственно с валом приводного электродвигателя. 
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